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Total oversikt over verdikjeden
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Bakgrunn

® Verdikjeder:
m Nettverk
B Raskere
B Hogyere presisjonskrav
B Dynamisk
> Mer uoversiktlig
> Mer komplisert a styre

> Trenger a veere hands-on
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Muligheter ..

B Samler, bearbeider og illustrerer ngdvendig
informasjon som finnes i ulike IT- system

B Automatisk framhenting og vising av stoda

B Sammenkobler data fra fortid, sanntid og fremtid
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Hva oppnar vi ??

B Helhetlig og sant bilde av situasjonen
B Alle kan se det samme

® Se framover

- Beslutninger kan tas med bedre grunnlag
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Muliggjerende teknologi (I)

® Informasjonssystemer
m ERP (Enterprise Resource Planning)

B SCM (Supply Chain Management Systems)
B APS (Advanced Planning System)
B MES (Manufacturing Execution Systems)

Strategisk

Planlegging

Operativt | Taktisk/

Leverandor

Produksjon

Logistikk

Kunde
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Muliggjorende teknologi (IT)

B System for datafangst og sporing :

2 FBea202" 203277 '

m RFID

B Mobile teknologier
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Muliggjerende teknologi(IIT)

® Maskinstyring:

m PLS (Programmerbar Logisk Styring)
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Muliggjerende teknologi (IV)

Visualisering og toveiskommunikasjon
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Eksempel fra andre bransjer (I)

B Prosessindustri

B Lukket system med definert
flyt.

m Hensikt: Overvaking av
systemet for a optimalisere
effektiviteten uten a
overskride gitte parametere

Informasjon som visualiseres:

< Nivabeholdninger

< Temperatur

< Trykk

% Gjennomstrgmming pr tidsenhet
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Eksempel fra andre bransjer (II)

B Togtrafikk

m Definert rutenett med mange
kombinasjonsmuligheter for
flyt

m Hensikt: Koordinering av tog
for d unnga ulykker med
stoppsignal og serge for
punktlige ankomst/avgang

Informasjon som visualiseres:
< Posisjon

o Has‘righe’r AR —
% Rutetabell Fra trafikkstyringssentralen pa Oslo S. (Foto: Rune
Fossum)
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Eksempel fra andre bransjer (III)

B Kontrollsystem i flytarn

m Udefinert rutenett med
udefinert muligheter for flyt

m Hensikt: Koordinering av
avgang/landing av fly for a
optimalisere flystripe og
punktlighet uten a unnga
ulykker

Informasjon som visualiseres:
< Kestyring

< Posisjonering

< Rutetabell

Kontrolltdrn, Rygge Flyplass (foto: Roger Holm)
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Hvorfor er stykkproduksjon sa vanskelig ?

® En komponent kan brukes til mange produkter
B Mange startpunkt og mange sluttpunkt i kjeden

B Mange apne sluk (vrak, stans pa enkeltmaskiner,
fraveer, )
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Anvendelser av styrestudio

Styrestudio kan innrettes mot ulike nivaer:
B Overordnet niva (aggregert verdier)
® .. mellomnivaer

B Operativt styring pa gulvet (PLS, MES etc.)
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Styrestudio
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- overordnet niva
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Full kontroll over verdikjeden: Dashbord med aggregerte
verdier i sanntid for verdikjedens aktgrer
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Varemengde
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Varefart
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Varemengde om 14 dager (estimert):
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Styrestudio - operativt niva

Teknologi og samfunn

22



Overvaking i
fabrikken

Oppetid
maskiner

Aniel lerg iom &
([ i
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Lid e kanigel

Produsert antall

B Som en integrert del av
m  PLS (Programmerbar Logisk Styring)
m  MES (Manufacturing Execution Systems)
m  (Datafangst)
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Realiserbart ?

B Teknisk er dette mulig

® Men....

m Tilgang pa informasjon pa kryss tvers i verdikjeden
(samarbeidsformer, tillit osv...)

B God integrasjon med andre IT-systemer

B Endring i hvem som styrer og hvordan det styres

..0g hva er de riktige parametrene a logge ?

SINTEF Teknologi og samfunn
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