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Hva er MES ?

Datastette og verktey (system) for
a styre og overvake produksjon....

operativt og “pa gulvet”






Charles Babbage (The Father of Computers) in 1834 :

"... T was sitting in the rooms of the Cambridge Analytical
Society, my head leaning forward on the table in a kind of
dreamy mood, with a table of logarithms lying open
before me. Another member, coming into the room, and
seeing me half asleep, called out, "Well, Babbage whaT
are you dreaming about?"

"I am thinking that all these log )
tables might one day be calculated

by machinery "




datamaskinene er kommet for bli..



.nye muligheter......



Husker dere pa attitallet ?2?




Mer attitall .. Lean

*BALANCED SALES
= SYMNOCHRONIZED
= SIMPUFIED

o WASTE FREE
* BRTIONALIZED







CIM
(Computer Integrated Manufacturing)

er ogsa fra 80-tallet

men har vi CIM na ???
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tal Manufacturing
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- Intelligent product design
- Intelligent process design
- Intelligent tool design

- Plant layout

- Virtual Manufacturing

AL



Ubemanna drift
- Sanntid

- Sjolstyrt

- Automatisk

- Intelligent

Uten slegsing (lean)

Kundestyrt > fleksibelt og dynamisk

Forstaelig og sjelforklarende
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Shopfloor
Execution
(MES)




- er all planlegging, informasjonshandtering,
overvaking, datafangst, datalagring,
informasjonsutveksling

ikke-verdiskapende

* men delvis ngdvendig



Crash kurs i MES
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* Planlegge
Vise KPier
Vise og overvake layout
- Analysere
Kontrollere kvalitet
Forbedre kommunikasjon ..veere mindre stasjoneere
Veere delvis integrert

SINTEF



Planlegge: for eksempel jobber i maskinene
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Plastics

Fichier Edition  “izualizer

Vise og overvake “Layout”
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Analysere; for eksempel Vrak
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Kontrollere Kvalitet
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..bedre kommunikasjon og “remote”
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Integrere seg med ERP

glity Control

Common traCking
Database Ability

DNC

Source: Barco
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Verdikjeden

Produksjon Grossist

Konsept “' . Alt-i-ett

i

(s I\

Sluttbruker 1:11‘...-““ Rerlegger ) :
Moderne design Enklere installasjon




B,

r‘, UPELIFE

Norway's largest producer
and supplier of plastic pipe
systems

2 Locations: Surnadal (130
employees) and Stathelle
(50 employees)

M3 ERP System

Barco Plantmaster MES
System

@ SINTEF
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Kabelbeskyttelse
Tenk fremover
— bruk kabelrar!
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:
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Prclirc®,

Utfordringer

* Behov for mer dynamisk planlegging

*  Innfering av ubemannet produksjonen i deler av
degnet.

» Utvikling av cockpit/kontrollrom for fjernstyring
av mange linjer

- Verdikjedeintegrasjon

Pipelife har installert siste versjon av M3 og MES
systemet Barco for a megte disse utfordringene

HELLER

I PVC Trykkror

Fortrygg transportav
virtAdists ik REEe

SINTEF
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Total plant control i@

Sales and Pier'ahons planning

Demand management

Master planning

Capacity planning Material plannin

MES I

Detailed production scheduling

AONI9ITI1ILNI

Monitoring Dispatching

T A
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Total plant control

PVC-ekstrudering:
Syklus tid vil variere
bade avhengig
verktay og maskin.
Ulike
konfigureringer er
mulig.

l"lVUf UUH PIU( lZgg ,
hva skal planlegges
hvor og hvordan skal
Integrasjonen veere?

P iFe®

Sales and gier'a‘rlons planning

ERP M3

Demand management

Master planning

(@)

Capac ? \ning Material plannin

MES @

Detailed production scheduling

Monitoring Dispatching

AONI9ITI1ILNI
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Demonstrator SFiem

)] SINTEF

__Demonst intelligent operations of the:

DEMAND DRIVEN FACTORY




Intelligent operations - Demand driven factory
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WOLNVO
AEXERO

CELL



WOLVO
AERO

Intelligent cell produc

>

C-SUP (MES) A Aufamaf/sermg /
Oversikt og ] robustifisering
sekvensiering Automatisert ¥ av T-case
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Volvo forsker og utvikler sin cellestyring

+ Samspillet mellom menneske og maskin (sosioteknisk
utvikling)

» Designer og utvikler egne systemer fordi
standardfunksjonalitet ikke er tilpasningsdyktig

+ Integrerer mange systemer og lgsninger

» Skaper tillit og tro gjennom medvirkning..ikke kjep av
system

@NTNU 40 SINTEF




Og hva er fortsatt utfordringene med MES ?

- For darlig integrert med ERP... hvor gjeres hvilken
planlegging og hvordan og hvor ofte overferes data

* Hvordan linke det fysiske produktet med informasjon
uten kostnad og praktisk problem ?

* Vi har automatisert de eksisterende prosessene i stedet
for a designe nye

* For mye planlegging og for lite styring
- For darlig visualisering

- Stasjoneert

+ Tkke integrert i verdikjeden

* Fortsatt behov for spesiallgsninger

@NTNU a1 SINTEF
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..den kommer

Takk for at du herte pa
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