SINTEF

AUTOKONS

AUTOMATISERT PRODUKSJON AV STORE
STALKONSTRUKSJONER




AutoKons: Prosjektet

e AutoKons - Automatisert produksjon av store, grove
stalkonstruksjoner

e [PN — prosjekt (forskningsradet)
e Kveerner, Fosdalen Industrier og Vitec

e SINTEF Manufacturing, SINTEF Industri og NTNU
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Roboten Tord gjor inntil atte manns jobb.
Likevel star sveisere pa Kvarner i Verdal
i ko for a bli bestevenn med ham.

VERDAL (Aftenposten): Kvaerner i Verdal lar roboter bygge stadig mer av de
store oljeplattformene. Det synes de ansatte er helt utmerket, fordi det
sikrer jobbene deres.
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Malsetning

Effektivisere
produksjon av
tykkveggende
rerkonstruksjoner

Bade i prefab-hall og
pa bedding (feltsveis)
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Oppmadling av
flater pa store
komponenter

Adaptiv kutting
av rgrdeler

Adaptiv
robotsveising av
knutepunkt

Optimaliserte
sveiseprosesser for
robotisert sveising

Automatisert
kvalitets-

f.. kontroll
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2018 Nvhetselementer

Effektmal Manuell
Forutsigbar sveisefuge » Automatisert

R . som forenkler
N1: Oppmaling ® Maling av automatisering
av flater pa store o T geometri
komponenter S & Vesentlige
g E kostnadsreduksjoner

N2: Adaptiv {E L pa:t:set
kutting av kutting Bedret HMS
rardeler

Cammen- Sammen- Redusert ledetid

stilling N3: Adaptiv stilling

rabotsveising av 100 % kvalitetskontroll
knutepunkt Sensorstyrt

Flerlags- flerlags- Mer komplett

sveis N4: Optimaliserte I kvalitetsdata
sveiseprosesser
Fra produktkontroll til
N5: Automatisert prosesskontroll
 kvalitetskontroll
Vesentlig reduksjon av

Produkt | Produkt rework

N6: Pkt kompetanse
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Oppmaling og analyse av maledata
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Case

Oppmaling av CAN

e Darlig tilpassing mellom stubb og CAN
e Ekstra tid i sveising og tilpassing

* Ngyaktig oppmaling av overflate

e Tilpasset profilkutt i stubb

e Optimal tilpassing og sveisefuge
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Oppmaling av CAN

Adaptivt profilkutt
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Adaptiv sveising

e Automatisert sveising av komplekse fuger med varierende geometri

Main pipe
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(a) CAD model | ' \ — n with cross

Triangulation Principle
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Flytdiagram adaptiv sveising

Data fra
oppmaling/CAD

Generer bane for
skann av fuge

Skann fuge

Representering av
fugegeometri
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Segmentering av
fuge

Fugeplanlegging

Generere
robotbane(r) og
sveiseparameter

Skanne og
replanlegge

Sveiseteknisk
Robotbegrensning

Begrensninger sveis
(weav, speed, current)

Kvalitetskontrol
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Sveiseprosesser

* Nye sveiseprosesser med hgy avsettytelse
o Pkt produktivitet (kg/h)
e Sveisemetode
 Tilsatsmateriale

e Dekkgass

e Posisjon
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Automatisert kvalitets- og
prosesskontroll

 Nye metoder for kvalitetskontroll -> PAUT

\ 4

e Pkt kvalitet

 Mindre reparasjonsarbeid og skrap
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Effekter

@kt buetid (20% -> 80%)

Redusere arbeidstid pa plating/montering

Redusere reparasjonsarbeid

Redusere bruk av rgntgen -> Mindre overtid og bedre utnyttelse av hall

Redusere sveisetilsats

@kt hastighet (kg/time)

A

Cost

w
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Andre muligheter i "Heavy Fabrication”

SABRE Autonomous

e Autonom sandblasing og maling

o B
LA 1L 38 e,

e Automatisert montasje av "mindre"
platedeler

e AR-teknologi i fabrikasjon

* Fra manuell/mekanisert feltsveis til
automatisering/autonomi

SINTEF
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SINTEF

Teknologi for et bedre samfunn
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